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Capl'tulo 1 Introducéo PRINT-RITE

Este manual de usuario esta construido para ajudar nos primeiros
passos com o funcionamento da impressora 3D CoLiDo.

Nos capitulos 1-4, aprendera conceitos basicos sobre a impressora
CoLiDo, como desempacota-la e como montar a mesma
corretamente.

Nos capitulos 5-7, aprendera como calibrar a plataforma, como
imprimir, como manter, e como solucionar problemas.

O nosso bem-vindo ao mundo da impressora 3D CoLiDo.

Seguir este manual ajudara a entender a impressora e construir
fantasticas pecas.
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Capitulo 2 Seguranca e Conformidade PRINT-RITE

Neste manual, o simbolo de Alerta de seguranca sera indicado no inicio
da mensagem de alerta. O simbolo de alerta de seguranca significa que existem
potenciais perigos que podem danificar o utilizador ou a impressora.

Simbolo de alerta de seguranca

PERIGO: SUPERFICIE QUENTE, NAO TOCAR.
A impressora 3D trabalha a altas temperaturas durante o seu funcionamento.
Espere que arrefeca antes de mexer no seu interior.

PERIGO: PARTES MOVEIS, MANTENHA OS DEDOS E OUTRAS PARTES
DO CORPO AFASTADAS DAS MESMAS.

As partes moveis da impressora 3D podem magoa-lo. Nao mexer no interior
da impressora quando a mesma esta funcionando.

PERIGO: Permanecer perto da impressora enquanto estiver a funcionar.

PRECAUCAO: Nao deve utilizar materiais ndo aprovados pela Print-Rite,
podem danificar a impressora e reduzir a qualidade da impresséo.

PRECAUCAO: Desconectar o cabo de corrente da tomada durante
qualquer emergéncia.

PRECAUCAO: A tomada eléctrica deve estar situada perto da impressora.

PRECAUCAO: Colocar a impressora 3D num local bem ventilado, pois
fundira plastico e pode libertar odores.
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Capitulo 2 Seguranca e Comformidade PRINT-RITE

Interferéncias de radio e electromagnetismo.

A impressora gera energia de radio-frequéncia. Se a impressora ndo esta
instalada de acordo com o manual, podera causar interferéncias com as
comunicagdes de radio. No entanto, ndo existe garantias que nao haja
interferéncias se a impressora estiver instalada num ambiente especial. Se a
impressora gera interferéncias em aparelhos de radio ou televisao, o qual se
pode determinar ligando e desligando a impressora, recomenda-se que

0 usuario adopte um ou mais métodos dos indicados abaixo para eliminar a
interferéncia:

1. Substituir a orientagao ou localizacdo da antena receptora.

2. Aumentar a distancia entre a impressora e o aparelho receptor.

3. Conectar a impressora e o aparelho receptor em linhas eléctricas
separadas.

4. Contactar com o vendedor da impressora ou um técnico especializado
em radio/TV.
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Capitulo 3 Especificaces

Q)

PRINT-RITE

Impresséao

Tecnologia de impresséo:

Modelagem de deposicao fundida.
Dimensdes de construgao: 130*150mm
Altura de capa eixo Z: 0.05mm - 0.4mm
Exactitude posicional: XYZ : 0.011mm
Filamento: PLA

Diametro do filamento: 1.75mm
Didmetro do extrusor: 0.4mm

Eléctrica

Mecéanica

Chassis: Aco Inoxidavel + plasticos
Plataforma: Acrilico com fita adesiva
Transporte XYZ: aco inoxidavel
Motores:

1.8° de angulo de passo,

1/16 micro-passos

Dimensoes

Temperatura de armazenamento: 0°C ~ 32°C
Temperatura de funcionamento: 15°C ~ 32°C

Consumo: 30W
Voltagem: DC 12V

Software

Dimensodes impressora: 250*445mm
Dimenséo da caixa: 340*340*595mm
Peso liquido: 4.5KG

Peso bruto: 6.5KG

Software: REPETIER-HOST

Tipo de arquivos: .STL, .GCO

Sistema operativo: WINDOWS, MAC OS
Conexéao: USB
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Capitulo 4 Principios de impressao PRINT-RITE

A impressora 3D CoLiDo imprime objetos tridimensionais solidos através da
fundig¢ao do filamento PLA CoLiDo.

Os arquivos de desenho 3D sao convertidos em comandos G-code através do
software “Repetier-Host” e enviados para a impressora através do cartdao SD
ou cabo USB. A impressora aquece e funde o filamento PLA CoLiDo e
expulsa-o através do extrusor modelando o objeto sélido em 3D capa a capa.
Este método chama-se Modelagem por Deposi¢do Fundida ou MDF

(FDM em inglés).
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Capitulo 5 Configuracédo da Impressora CoLiDo eaintare

Antes de configurar e desembalar a impressora CoLiDo, a mesma foi
inspecionada e embalada cuidadosamente nas nossas
instalacoes.

5.1 Desembalamento da impressora CoLiDo

A\

Precaucao: Nao forgar nada ao desembalar a impressora CoLiDo da caixa.
Algo podera danificar-se.

Coloque a embalagem da impressora num lugar seco e plano quando a abrir.

Extrair todos os acessorios de dentro da caixa.
Por favor, verificar a lista de acessoérios da pagina seguinte.

NOTA: Em caso de faltar algum acessorio, enviar um email

com o numero de série da impressora, nome e quantidade de
acessorios que faltam para: suporte@colido.pt
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5.2 Lista de acessorios PRINT-RITE
Filamento PLA (50Q) e O
Memoria flash USB 1 Unidade -—------veeeem- (,ﬁ

Cabo de alimentag&o 1 Unidade ---reremeeeees %

Cabo USB 1 Unidade

Lamina de prova: -

Fonte de alimentacdo 1 Unidade - —l
Tubo 1 Unidade -
Ferramentas 1 Kit -

Cartéo de calibragédo 1 Unidade -------eemeeeeeaeeenes O
Amostra de impress@o 3D - é;

Cinta adesiva

Porta bobines
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5.3 Extrair a impressora CoLiDo da caixa PRINT-RITE

0 Ao abrir, colocar a caixa da impressora numa superficie seca e plana

ESPUMA
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5.4 Instalar o tubo-guia do filamento PRINT RITE

1. Inserir um extremo do tubo no orificio situado na tampa superior
para bloquea-lo. (llustragao 1)

2. Inserir 0 outro extremo do tubo no orificio situado na parte central
da tampa superior. (llustracao 2)

3. Orientar o tubo através do grampo de aperto. (llustracao 3)

4. Inserir o outro extremo do tubo no orificio situado na bocal.
(Hlustragao 4)

llustracao 2

N4/

g Montagem de fechaduras
o 4

,\ 4do bocal

b .

do clnto

(117 1w

llustracéo 3 llustracado 4
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5.5 Instalar o software REPETIER-HOST p.q@!.m

Para poder imprimir os modelos, desde o computador, é necessario instalar o
software REPETIER-HOST

REPETIER-HOST é um software utilizado para cortar os modelos
3D (.gcode o .STL) e controlar a impressora CoLiDo.

Procurar “setupColido-RepetierHost 1 5 5.exe” na memodria flash USB
e executar o programa. o =

Selec”t the language to use during the

. g T installation:

Seleccionar o idioma durante a L

instalagéo (Enash i

Catald

NOTA: A versido do RepetierHost —

ey FI'E!'I;EiS
que mostramos aqui € a mesma feee
que encontra na memoria flash E‘dg‘d
USB. Semp, i

Inicie a instalacao. (Se perguntar se permite que o software realize
operagdes com o computador, por favor, selecione “Sim” para seguir com a
instalacao).

55l et - Frint-Aie Colils fep

P " lw@

§l 5etum - Frint- e Coliks Beasti L'}-ME

Welcome to the Print-Rite ColiDo e

4 infamalion bef g
Repetier-Host Setup Wizard =

Ths ool retal Frniite Col Do RepmimrHost vermon L2.3 Pieace read the flewing License Agreenent, You must sccect the lems of this
B0 ¥OUT Compu bar Bgressient before corerung with me ncalatan.

Ttis recommended tal vou dese 3l ether appkeations hefore ELLih {End e Licepe Agremmmeris oy Rempey araock (hesema ey caled
b, mefneenre)

ek ook o continues, o Cance b il 5=t [P4POATAIT, FLERSE AEAD THI5 AGASEMENT CARERLLY hefors o st

retabig b safinere, The LA = 8 mas sgimemend bet s vou fhermnaliss
bl licesrasss) et empany Fot-diord G & Co. K0 fhersinabier calied
eznsor). By nsisling or v the softere, you ages thal you sooept s
Goreement bedig. THvou do ool aoree with s agreemerl, do ot ralal ard
e s Fare,

[The softveare = protes bed by copprebd. Al rigis 1o e progrem remen with the ™

20T p nint azept e agreement

e ) |

U
5\

Clique "Seguinte” Clique “Aceito o acordo”
Clique "Seguinte”
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5.5 Instalar o software REPETIER-HOST @J

PRINT-RITE

Selecione o destino para instalar o programa. Na janela seguinte,

selecione os componentes que deseja instalar, de seguida clique em
“Seguinte” e por ultimo em “Instalar”

ot e &W’M‘M‘ 5o Fepetier Hast e
Select Destimation Location : | Select Components
hens shoukd P -Rite Gl Repener Haat e rewledr '_ wibich eoencencnit: shoud be masled?
Bt 1 dear Wil 45 nk wart b
o = b pi s re\yl mrwmvwaereaﬂ:mme
m.: n@
§- ¥ Colis 2.0 Flus 0 Frinter 553
1 [T Esiithe St T Frinter 4m
+-[7 Colife K200 2D Priviar im0
o 2 Caiom X308 30 P SiE
£ (3 Cok0va BT 30330 Frinfer S
] skear wm
i+ [7] CuraEnone Sk
i [ Cerarie avisiing Curstnoie cenfgrstaes =
AV 26,2 16 6F iR B S0 8 FEaurel LT BefBE 100, el £ 3 IEan 255 ME o 02K Aa0e,
: xw[cm i} gk [ | mess |) come
—

Clique "Seguinte” Cllque ”Segumte

s

Sebeck Start Men Folder

whers shodks Setup ohace the orooramis sharmausi Which addBond lesks should be performed®

I e il TEaE the Drograns chartols i e fakoing Startmenu feder. x&t;ﬁ"“ﬁ:ﬁ‘:‘ﬂ"‘““h5""""‘“"’""""“““““‘““
T conkinue, cick Hlaxt, T you wonid s o sebeck a different folder, didt Sromss. Akl ol beone:
b4 it Cotine Bugw s o] e ¥ Corn 2 e

[710en't ceate & Stert M doder

Lo ) [ = D

Clique "Seguinte” Selecione a caixa para criar um
icone no Ambiente de Trabalho
Cllque ”Segumte

Beady i Irsiall

Sevp i pan ready 10 begn netkng PYnt Al ColDe Receder Hck en v Plesse welk ik Setap wstals Prick Rt Col i Repe e ol oy your
oormpues

Eorputer

il Tl be conlieug il e betallation, or i Back 1 o want ta el o Exiracting fiss..

charge amy sebing, e En Ml PR e Repeie s U e Ulese el

Distinan i kes1on: - x 2
5 Program Fles Pt i =epeber st | :

Enp opcl L
Typel L

S T MO 0NN IaE
Repmte
Ingtal the feloving printers
ol 0 Pkis P
[T it 30 Prin
ol 0w MO 30 Brievtai
CBLiDad R 08 0 i

: » " Se aparecer uma mensagem do
Clique "Instalar ap -nsag ~
antivirus, deve permitir a instalagéo.
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5.5 Instalar o software REPETIER-HOST pn@.!ne

Selecione as caixas “Install Driver Arduino”, “Install FTDI driver de
serie” e “Launch Print-Rite CoLiDo Repetier-Host” e de seguida clique
em “Terminar”.
0 worer o Ain ColO Aot TR . IEmpEr—

Completing the Print-Rite ColiDo
Repetier-Hosl Setup Wizard

Sere has frished rsmiing Privt-Rit= CoUDa Aensner-Hast on
yeuir emavgaites. The sppieston ey be lndhed by seiectihg
the instakerd iere,

| Clique “Terminar”

o e i <ii: 1 oS,

i
| The diwess e e isvsbrlling.

Welcome to the Device Driver
Installation Wizarnd!

The szt ke v il (e A 0WrS Citss Ll s0me |
et

ven s 1 erer o o

Flaaica vl wihila the civears st This iy (ke con e = compisia

Te-eomnue, chek b

[ Coneel ]

Clique ”"Seguinte”

[uwco DviverInctallation Wimad i Ly

Completing the Device Driver
Installation Wizard

The drrem vene wooeseuly nizsled on ths conouer.

¥ou 2Rn reu carnast yeur Asie bt s A £ynr deves
come Wi insnactions, please read fiem firsl

Clique "Terminar”
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5.5 Instalar o software REPETIER-HOST

(@)

PRINT-RITE

™

@ Instalar Drivers FTDI.

% ITRIChip £OM Hreers

FTDIChip COM Drivers

Chck ExTact 10 npack version 108,50 of FIDTE Wandow s
briver padkaoe and launch the netaler,

s ihm com

Welcome to the Device Driver
Installalion Wizard!

Tiis wizard s rou msisl e sollware dvems thet some
computen devices nesd noderto work

To sammue, chrie Mot

Canoel

Clique “Extrair”

Clique “Seguinte”

The difwers are now irdalling....

i 7

Phe esa wal whils e drovess install. This mey aoe somes Lo ko complet=.

Completing the Device Driver
Installation Wizard

The cnvers were suzcessfdy rmalied ontha compuer

Yiou can pew conee your de vice b this compuber. £ your device
came wihy instnactions, plesse e them bt

Caver Hame Tletus

" FTDNCOM Dirwer Packa... Readyio use
& FTOICTIM Drmier Taekn Plesdydn use

Clique “Terminar”

6 Procure a pasta de configuragao “Slice3r” na memoria flash USB e
copie todo o seu conteudo na seguinte pasta “C:\Users\******(User Name)\

AppData\Roaming”

H@Uﬂ « Users » Administrator » AppData » Roaming *
2 g = e

File Edit View Tools Help
Organize » = Open Include in library + Share with »
=
0 Favorites Name
P Desktop Identities
4 Downloads Media Center Programs
| Recent Places Microsoft
Skype
J Libraries . Slic3r
“¢| Documents

NOTA: A pasta AppData pode estar

ocultada no computador. Por favor, clique
em “mostrar arquivos, pastas e unidades

ocultas”. Para mais informacao, consulte as

perguntas frequentes.
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5.6 Configuracdo do software REPETIER-HOST f()J

PRINT-RITE

5.6.1 Conectar a impressora a corrente, de seguida conectar o PC a
impressora.

Power Connection

5.6.2 Executar o software REPETIER-HOST ‘ Eﬂ!
bl

fle View Config Priter Took  Help

03 ¢ @

glelog Show Flament
e

I

%
=

SQRXOPF+Q

Elor in Loy @Cwmois  Ofcfes OVeening Oferars @01 Qonts Serell  @llear Lo Ffepr |
il MGl Gaaaris |
Fasc VB for renderiag oot supporced, Tsing slowes defwilc mechod.

Dieroenected: Colis 1.0 20 Flus 30 Printer . Tdle:
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5.6 Configuracéo do software REPETIER-HOST pR@JR.TE

5.6.3 Configuracéo da impressora

Printer Settings
\

Erinter: CoLille Delta130 -] < @ Selecione “CoLiDo Delta-130"

Connection |Printer | Extruder | Printer Shape | Scripts | Advanced|

Connector: B -]

Fort: conzo - r—@ Seleccione porta [COM
Band fate: 250000 > Velocidade de banda|P50000
Transfer Protocol’ [jutodetect -

Reset on Conmect

[Ime native USE pert -

Reset on Energency  [Zand energency conmand and recomnect -

Receive Cache Size: 127

Conmunication Timeout: | [=]

Vse PingFong Communication (Send only after okl

The printer settings always correspond to the selected printer at the top. They
are stored with every OK or apply. To create a new printer, just enter a new

printer name snd press apply. The mew printer starts with the last zettings
selected

[ ok ][ aeply | [ Cancel |

NOTA: COMx pode depender do PC ou impressora 3D que esta utilizando.
Diferentes impressoras 3D tém diferentes COMx, que podem ser localizados e configurados no
COMx no Gestor de Dispositivos.

Prinkar ColiDo Delts=130 - 8
[Comction] Primtes Qr-ﬂ-rlrmur shups [ scripts [ maemnced] Agora clique na barra de submenu "impressora”

Trawal Faod Rats [em/nin]
[Z-A:u Fasd Rate: % ( |=ﬂ in] C0|0que "1 00 pll

Manusl Extrusion Speed

Manual Ratraction Speed: 0 [asfs)
Default Extruder Temperature: 205 *C
E&lnll Heated Bed Tenparature: 0 - C](— Coloq uou

|¥! Chack Extruder & Bad Tenparaturs
[¥] Bemovs temperaturs reguests from Log
Check avery 2 seconds. i

Fark Fosition: D -3g Y00 Zwin: O [ea]
[ Send ETA to printer display []Go to Park Position after Jab/Kill

[# Disable Extruder after Job/Kill I] Disable Heated Bed after Jub/Eill Substituir as opgﬁes
[@] Dizable Motors after Job/Eill ] Printer has 5D card

Add to conp. Frinting Time -4




5.6 Configuracao do software REPETIER-HOST r()J

PRINT-RITE

Printer Settings

Frinter:

CoLillo Delts-130

T @
f 0
Cormaztion | Printer | Extrudsd| Frinter Shepe NMrteTmmareeal 1 Agora clique em " A
Printer Type

ma da impressora na Barra de submenu

|[Bestock Erinter (eireular print she || <@€—2 Seleccione "impresgdka rostock"
tems 22 [0 v | Hema T o ] Home 20 [Max ~| ] <3 $Bleccione Inicio X 0
—_— s Inicio E 0
Printable Radius: 67 nm 4 Entrar "67 1 Inicio Z maximo
Frintable Height: 151 nm 5 Entrar "151"

6 Pressione Apply 7 De seguida OK

5.6.4 Agora clique no botao "Connect" na parte superior esquerda do
menu "Repetier Host".

Fis

0

ow  Corfig  Frinter  Tooli  Help

B ¢& @

losd  Toggle log  Show Hament

Printer Sestings  Fasy Mode Colilo Frnecpency Sico.

Clique em Connect
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5.7 Calibrag&o de impressora PRINaTE

5.7.1 Prepare a lamina de prova e a chave Allen antes de comecar a
calibragdo. Existem 3 pontos que deve calibrar, a boquilha permanecera
em cada ponto durante 15 segundos. Repita os passos se a calibragcao
nao tenha sido bem realizada.

ponto'3

ponto 1

s Chave allen
Lamina de prova

NOTA: Nao retire a
Fita azul da plataforma.

5.7.2 Conecte a impressora com o PC, agora clique em "Carregar" e logo
seleccione o ficheiro “Calibration” na unidade USB. Encontra-se

na pasta "Otros".
> . u s € 8 - @

M_PI'! el l.! Prier Semings  Eose Mode ColiDo lmwﬂ_
22 o e e )

‘mo.-z: HOA Pak

THGg
-

JERO0

v

Das (bl @Fmmads OWe Ofwsinn  Ofraes OFE O Snsbl  BCha bet fer
=

"y

BRI Fini e Seba 188 Bk

. A mﬁ:ratiun.gcode
f::f: J GCODE 374
o 26 5%
. Load filament.gcode .. Unload filament.gcode

GCODE 3#t | ecope wi
6137 ‘ 15T
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5.7 Calibragédo de impressora pnmg.m
5.7.3 Agora clique em "Print" depois de carregar o ficheiro "Calibration"
para iniciar a calibragao.

P e Cealy  Teaw Taalr Hep

Chcarsec Lot Sisthie st Togqe ieg Wiine Seminge Lasg Wods CailDs Emrgenc Sew
L o P iurmans L gm| ot Foomior [Bemash Pt |

Brining feasdics
Febratat Doy Tirw: M
primen .

‘Ehiw Srgh Layes

St Ly Bive

E e DRt
it s
=

P et R Ll il

T e e

Earade AT bk ST ok

5.7.4 Quando a boquilha alcanca o ponto de calibragao, insira

a lamina de prova entre a ponta da boquilha e a plataforma. Consulte
as seguintes condigdes para ajustar a impressora na posicao de

ajuste. Para cada ponto, a boquilha permanecera durante 15 segundos.

Situacgao Ideal de calibragao:

A lamina de prova deve colocar-se plana sobre a plataforma e deve tocar
a ponta da boquilha.

lamina de prova
1 €—— boquilha

Nota: Se néo estiver a cumprir a calibragéo ideal, deve-se ajustar o nivel da boquilha.

20
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5.7 Calibragao de impressora paﬂm

Condicao 1: Existe um espaco entre a ponta da boquilha e a lamina

de prova. Ajuste 1: Utilize a chave Allen para girar o parafuso de ajuste no
lado da plataforma no sentido contrario aos ponteiros do relégio até

que a lamina de prova toque a ponta da boquilha como condi¢ao

ideal.

Condigao 2: A lamina de prova esta além da ponta da boquilla.
Ajuste 2: Utilize a chave Allen para girar o parafuso de ajuste no lado
da plataforma no sentido dos ponteiros do relogio até que a lamina
de prova toque na ponta da boquilha como condic¢ao ideal.
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5.7 Calibracao de impressora

PRINT-RITE

5.7.5 Depois da calibragao dos 3 pontos, a boquilha ira retornar a
posicao de ajuste.(Nao a posicao de origem)

5.7.6 Se nao terminar a calibracao, volte a carregar o arquivo "Calibration" e
volte a imprimir. Se ja terminou a calibragao da impressora, agora
clique em "Inicio" no painel de controlo manual.

Fle Vew Coofy  Primer Took kel

O 2. .m ¢

Diwonet lnaa  Biartbrst (0 frix Tepghleg
B Vs Ruppribern Eoryy]

cl|

E*oeeaao
& T |
| = ol
;m_‘ L
W OEee— S

B AENMO 0§+

Dew i3 Laj, @Cemcds  Quan Qlunias Qlnen DWS Qwo sl §lov la ffew
sctnihemve Exvrotec: 0
=

Lemrmted Lolillo Ve -l 00 Estrudder; 11,10 Back: C0P0OF e o

NOTA: Para obter mais informagdes acerca dos comandos ou
do painel de controlo manual, consulte FAQ.
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6 Prova de impressao da impressora CoLiD0O  rantaire

6.1 Instalagao do filamento e prova de impressao.

6.1.1 Instalar o filamento

Apertar o bracgo e inserir o filamento dentro do tubo guia, ndo sendo necessario
introduzir todo o filamento, sendo suficiente até ao inicio do tubo guia.
O G-code de carga ajudara o filamento a carregar completamente.

Referéncias a isto no capitulo 6.
Filamento e Tubo guia

Porta bobinas

e

RN, 5

6.1.2 No programa REPETIER-HOST, Selecione “Carregar”, e selecione o
arquivo “Load filament.gcode”.

&9 Import G-Code o 25 ]
@uvl \. v Computer ¥ SDHC(G:) » other » - |+~,- | Search ather 0|
Organize « Mew folder = O @

& My Music Slic3r calibration
3 pi i GCODE File
; :: v;;:::‘ & File folder E]" :_m' h}"ﬁ
® Saved Games > Load filament ~ 1+ Unload filament
B Sesichis Eﬂ GCODE File m‘i GCODE File
o 61 bytes 61 bytes
L. Tracing
& Computer

& Local Disk (C) ||
) DVD RW Drive (
B2 spHC (G2

© Network

File name: Load filament » | GCode/3D-Files v|

[ open | [ Concel |
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6 Prova de impresséo da impressora CoLiDo .ot

6.1.4 Clique em “Imprimir” para comecar a carregar o filamento.

No controlo manual da impressora, selecione o icone seguinte para
aquecer o extrusor.

A carga de filamento funde-se a 205°C, e o tempo de aquecimento é
aproximadamente de 1 minuto.

Ao alcancar a temperatura, ira manter-se em +3°C.

[Brinlos Ofowedi Olakn Ofwsiog Ofroc:  OE Ohalsdeoll  BCewe Lot Gi0ar
B8 LOE TE 5IEE SdR i
ak

Carrachact Cixlifia Dulta- 130 Extruder: A0 Bk UVT/DE - e |
o T T = T el W - — o —

6.1.4 Uma vez que esteja o extrusor quente, o filamento comecara a fluir de

forma continua.
Nota: Este processo pode demorar alguns minutos.




6 Prova de impressao da impressora CoLiDo

™

()

PRINT-RITE
Condigdes 6ptimas:
O filamento fundido fluird suavemente e continuamente desde o extrusor.
Condigdes ndo optimas:
O filamento fundido ndo flui de forma suave e continua desde
o extrusor.

Nota: Se o filamento que flui ndo é 6ptimo, verifique o
seguinte.

a. Temperatura do extrusor: deve ser o equivalente a
temperatura programada e de acordo com a
temperatura de fusdo do material do filamento.

b. Limpeza do extrusor: em caso de entupimento,
observe os conselhos da etiqueta frontal da

Mal fun(:jido
rv

c. Inserir o filamento no orificio do extrusor.
Se continuar com problemas, por favor envie um
correio electronico para suporte@colido.pt

NOTA: Se a impressora nao esta bem calibrada, por favor consulte as
perguntas frequentes para calibrar a plataforma.

impressora sobre solugdo de entupimento do extrusor.

6.1.5 Carregue o ficheiro “test.gcode” para realizar a impressao do arquivo de

prova e assim comprovar se a calibragdo esta correta.

¥ Impert G-Coda

G-

file View Config Printer Tools Help

Connect lTogglelog Show Filament

5 Camputer + OG> Tor [ sonc e

Organize = ew foider
& My Music
B My Pictunes
B My Videos
i Saved Games
& Sesrches
L Tracing

™ Compuw
L Local Disk (CY |
1

other

] ' File tolder

=3
R

L S
& Filetaider

(@

3 Vier | Tesparaturs Bent ot Mara

c
%

3
GLODE File
121 KB

4
2 5D 6]

i Matwcek

5 Control Panel

File names test

Dpsen

- (G
] [ emeat |

=]

7]

=~ 3 @
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6 Prova de impressao da impressora CoLiDo r()J

PRINT-RITE

6.1.6 Clique em “Imprimir”.

SQEEOL ¥ +ay|

Onta EMesiee O ORI Gée el BOsciw Glar
28 e

Convectedd (oD DekeE30

Enmwdlen J24° RO Beck G0E/0R

6.1.7 Imprimir o arquivo de prova.
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6 Prova de impressao da impressora CoLiDO  rrintrite

6.2 Substituir Filamento.

6.2.1 Clique "Carregar" para selecionar o ficheiro "Unload filament. Gcode ".
Agora cliqgue em "Imprimir" para iniciar a descarga do filamento.

e View Confg Frinter ook Felp [@imeorocoee

@[l v Computer » SDHC(G) » other »
0@ ¢ © L

& My Music i e

iConnect | Load | Toggle Log Show Filament B b Fietois

My Videos

a1 i Soved Gomes 5. Loadfilament

30 Vier | Toaparatare Curve e g] :l(:;:;me

\\ Tracing

& Computer L
& Local Disk (€ ||
<) DVORW Drive (
#P soHe (69

4 Network

8 Control Panel

+ Q)

Filename: Load filament

v | GCode/3D-Files v
=

6.2.2 Depois da boquilha alcancar a temperatura ideal, a impressora
comecara a descarregar o filamento automaticamente. Consulte o capitulo

6.1 para carregar outro filamento.

NOTA: Para comprovar o flamento restante dentro do tubo de filamento,
pressione para baixo a presilha da boquilha e tire do tubo de filamento

quando a boquilha esta na temperatura ambiente.
Por favor verifique Fig.A e B :
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7/ Parametros de REPETIER-HOST e impressdo rriNT-AiTe

o Clique “Carregar” para selecionar o arquivo “.stl”, de seguida no separador
Slicer, selecionar os parametros de impressao (Perfil de impressao,
impressora e filamento).

fr  Virm Pirter Tooh el

0:131!_-II % @ - B
Dinezeraet | Lo | Start brmt 43 bt Toggle Len Dirter Sattings - Eawy Wode (ol Emeepancy Siog.
Exry™ o -

[ B P

TSN Y
BOHECLARak

e & = L
G@u_—]jpwnmmpmm = |8y || Zemrth PLA bistets Rl
R LR R A S _ - 2
Organize > @ Open = Hawiokder ¥ 3 @
o - [ o
§ — QI 5T Fem ﬁ] $TL File
ke : ZHID 1 neKn
PR =1 > D20 dt-bot_4%m
E 5T File GEOOE Fiie
;lﬁﬂﬂ 157 KB el QPR 19
o dregey_Lom o Hem
s Desitop GEO File GCOOE File
8 Downtosds | sarem T KB
& Frvoinm | 000 Ten 10 17
U Links g GECODE File GCODE Fia
A Wy Deunsints 4 Eh 585 KD
- Wp ; E scmn':ﬂm E 5T File
b e 1
: : AL 3D
1020
M Srwd Games STL Fidie
A Sasrchay 7 KR
& Tracing
™ Computer
U Hetwerk
0 Controd Panel =
BOV  Diete modified: 37872016 408 PR Diate crestedt 107172006 1135 AM
TL Fida ihew TEY KB
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7 Parametros de REPETIER-HOST e impressdo Print-aite

9 Utilize o menu do lado direito para colocar o objeto. Coloque sempre
0 objeto no centro.

Autoposicao Ver seccdo transversal
Adicionar autro objeto '%II) Escalar 2 ' £ ”

borrar

Centrar objeto

Copiar objeto 3D Rodar X/Y/Z Simetria
Guardar a'lustes
| s =, i % - Informacoes

)|
e D e ‘
[ — dos objetos

9 Seleciona os parametros de impressao segundo as caracteristicas do
objeto e do material PLA.

oliDo Delta-0.0
ColiDo Delta-0

ColiDo Delta-0.

ColiDo Delta-suppo
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7 Parametros de REPETIER-HOST e impressao PRMTE
@ Clique em “Slice with Slic3r".

NOTA: Antes de comecgar com a impressao, assegure-se de que
o filamento esta carregado completamente, e que a impressora CoLiDo
esta ligada e que esta conectada com o PC.

Fie  View Confly  Primer  Took  Hep

O .B.p.m s «© “
Disconret  Load  StmPeint i Priet Togple Lag Prbiar etthet Easy Mode ColDo Emengescy Sop
gi | P Slice with Slic3r wn Shciogg
q. e (S = |
Q [ Bcanatn |
ried Satting h
Q et Satinas (Dot 0 Pricher -l
ﬂ e semngs
Trtrudr L [ T —
[} &

I} Qv SL1c0w Satinge

{53 -
Cranacteck Crilln Detta-130. Frimuien 70000 And n0ATIOR R ————
H “* . =L
@ Clique “Imprimir” para comecar.
wFl: Wiew (mﬁ} Prirter | Tocls  Help - - - -

O .Bip|m » v @ -~
Disconnect toad | Smart P 10 P Togglebog Prieer Sesings Exmy Mods ColiDa. Emergency Ftop
0 Fowr | Tmpatary, foes | |

Pririting Statishcs
Esanated Prirdng Time: 118t 105 468
Layyer Count 212
Total Lines: 61581
Flament roeged. 2638 mm
Wisuslization
| Show Trawvel Mowes
& Show oomplete Code
% Show Single Layer
Show Layer Range
Oints Gumian @feroe O SMa el e e SEar
0 72
Connecredk CollDo Deta-130 Extruden TH8"CAOR Bedi D0COH Tdie

Apos finalizar a impressao espere uns minutos e deixe que o objeto
arrefeca antes de retirar o mesmo da plataforma.
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Questdes frequentes [

PRINT-RITE

Consumiveis (Filamento)

Questéo A Solugao

Qual a temperatura ideal PLA: Temperatura do extrusor é 205°C, Temperatura da base é 0°C.
pré-definida da impressora?

Impressora 3D

A& Solugao

A impressora admite impressao N&o permite impresséo offline.
offline? | Necessita de conexdo mediante cable USB ao computador.

A impressora esta

. Imprime o arquivo de prova armazenado na memoéria flash USB para comprovar.
a funcionar correctamente?

1. Procure a rota “C:\Users\Administrador\AppData\Roaming” Pode n&o estar no
disco duro “C”, procure a rota no disco onde esta instalado o Windows

A pasta “AppData” e a barra de menu ndo aparecem de forma predeterminada.

Onde encontrar a pasta
“AppData”? 2. Pressione “Alt” no teclado para mostrar a barra de menu na parte superior.

= g
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PRINT-RITE

Impressora 3D

Questao

4¢ Solugéo

Onde encontrar a pasta
“AppData”?

3. Selecione “Opg¢des de Pastas” no menu “Ferramentas”.

4. Por ultimo, clique no separador “Ver”, e selecione “mostrar ficheiros, pastas e unidades

ocultos”, de seguida clique em “Aplicar” e em “Aceitar”

B

7] Dnapiamy s s i Pk s
7] Enaplay e 1 e i e b i P cris
& hicen fies srelfciden.

¥ wicie actermons tar kncn et
) whe princtnd sperng apuamflas Fiacsmmansad =
s Dfoss |

ok | [ e ]

(&

. Agora a pasta “AppData” esta visivel

I8 v Gars |
¥ Sancta
b Trcing
= Computer
i Mtk
W Coriai Pane
& Recycle i
AL wpie
l 22 #wrms
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Questodes frequentes

Rl

PRINT-RITE

Impressora 3D

Questao

4 Solugéo

Como utilizar as setas
manuais do
painel de controlo?

Qbaeet Elacensnl | Slicer | Briot Eragies [Uasuad Camtval)
Estado da = =

impressora

cabecal da impressora Rl
posicdo XY Z -

movendo X/Y

Inicio Y

Descarregar filamento

Inicio XIEZ ~ —p 0

bloquear / _’@

desbloquear motor a o e @ o g e
Interruptor de el
funcionamento B &F @ T4 0 0 R 0 O Yt L
do ventilador far Rl et = — I

Interruptor de  —J—l4"
aquecimento
de boquilha

Movendo Z

Carregar filamento
~ Inicio Z

Velocidade de impressao
Velocidade do ventilador

Temperatura de ajuste
de a boquilha

Se necessita de mais ajuda, por favor entre em contato connosco.

Email: suporte@colido.pt
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